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Merkle Drehtische

VIELSEITIG, FLEXIBEL,

Merkle entwickelt und produziert Drehtische von 50
bis 5000 kg Traglast im eigenen Haus. Jahrzehntelan-
ge Erfahrung und bewahrte Technik sind die Grundla-
ge fir perfekte Ergebnisse bei jeder Rundnahtschwei-
Bung.

Merkle Drehtische garantieren eine prazise Drehzahl-
regelung und eine konstante Drehgeschwindigkeit
auch bei ungleichmaBigen Lasten.

Alle Drehtische sind bis 135° kippbar und fur den Ein-
satz mit den Verfahren MIG/MAG-, TIG-(WIG-), Elektro-
denschweiflen sowie Plasmaschweiflen und -schnei-
den bestens geeignet. Ebenso bieten alle Modelle
serienmafig Anschlisse fur FuBBschalter, Hand- oder
Fernregler.

Merkle Drehtische bilden die Grundlage fiir automati-
sierte Schweif3vorrichtungen und -anlagen.

Mit vielfaltigen Komponenten aus dem Merkle Automa-
tisierungs-Programm kénnen individuelle Vorrichtun-
gen und Anlagen fiir die unterschiedlichsten Anwen-
dungsfalle aufgebaut werden.

Rundnahtschweiflanlage mit pneumatischer Gegendruck-
pinole und Brennerzustellung.

100 % ,,Made in Germany“: von der Konstruktion, iiber die Teilefertigung bis zur Endmontage.
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PRAZISE.

Die Planscheiben sind in einem Schwenkbereich von
135 Grad stufenlos positionierbar. Zusatzlich konnen
sie in 15 Grad Schritten fest arretiert werden. (D102
und D302)

INNENDURCHLASS

Alle Drehtische weisen einen serienmafligen
Innendurchlass auf. Uber diese Durchgangsbohrung
kann ein Spannwerkzeug mit Druckluft und
Kihlfliissigkeit versorgt oder Formiergas dem
Werkstiick zugefiihrt werden. Die Bauserie D102/302
verfligt Uber einen serienmafligen Innendurchlass
von 60 mm. Als Variante ist ein groB3er Innendurchlass
von 150 mm verfiigbar. Somit konnen lange Rohr- und
Rundteile durchgeschoben werden.

POTENTIOMETER

Die Drehzahl ist prazise
und stufenlos Uber ein
Mehrgangpotentiometer
einstellbar.

Die Drehtische sind
serienmaflig mit

einem Tachogenerator
ausgestattet, der auch
bei ungleichmafiger
Belastung bzw.
geringer Drehzahl

einen konstanten Lauf
garantiert. (D102/302/653/1003/5002)
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D53/ D102/ D302

KOMPAKT & VIELSEITIG!

Technische Daten D53/25 ‘ D53/70
Tischhdhe 320 oder 800 mm
Tragkraft 50 kg / 0,5 kN

Drehzahl (U/min.) 0,25 -2,5min"’ 0,70 - 9,0 min™’
Innendurchlass 10 mm
Planscheibendurchmesser 250 mm
Stromabnehmer 400 A (34 V) 80% ED

Technische Daten D102 60/150 ‘ D 302 60/150
Tischhdhe 400 oder 750 mm
Tragkraft 100 kg / 1 kN
Drehzahl (U/min.) 0,1-10,0 min™’ 0,05 - 5,0 min”’
Innendurchlass 60 mm /150 mm
Planscheibendurchmesser 400 mm
Stromabnehmer 400 A (34 V) 80% ED
Wer regelmafBlig Rohr- und Flanschverbindungen schwei- Mit den modularen Merkle Automatisierungs-Kompo-
Ben muss, braucht einen Drehtisch. Merkle bietet mit sei- nenten lassen sich die Drehtische jederzeit aufriisten:
nen Bauserien fir jeden Einsatzzweck die richtige Losung 3-Backen-Spannfutter, Montageflansche, Endschalter-
fur die alltaglichen Herausforderungen im Betrieb. Uberlappung sowie Brennerhalter, Verstellschlitten und
vieles mehr.

Hochwertiger Stromabnehmer mit einer Belastbarkeit Die kompakte Bauweise mit staubdichtem 24 V Gleichstrom-
von max. 400 A /34 V bei 80% Einschaltdauer. motor mit Tachogenerator, Schneckengetriebe und dem

(D53, D102, D302) galvanisch vom Netz getrennten Drehzahlregler ermoglicht
4 maximale Flexibiltat.



D653/ D1003 und D5002

DIE STARKEN ALLROUNDER

Technische Daten D653 ‘ D1003
Tischhohe 970 mm 895 mm
Tragkraft 650 kg / 6,5 kN 1000 kg / 10 kN
Drehzahl (U/min.) 0,075 - 3,26 min"! 0,027 - 1,2 min"'
Innendurchlass 47,5 mm 56 mm
Planscheibendurchmesser 920 mm
Stromabnehmer 400 A 800 A

Mit Traglasten bis zu 5 Tonnen liefern die grofien
Drehtische optimale Bedingungen fiir den Einsatz
bei schwergewichtigen Automatisierungslésungen.

Technische Daten

-
v

Tischhohe

Tragkraft

Drehzahl (U/min.)
Innendurchlass
Planscheibendurchmesser
Stromabnehmer

1444 mm
5000 kg / 50 kN
0,002 - 1,1 min™'

60 mm

1000 mm

1200 A




Drehtisch D302/60 auf Sockel mit 3-Backen-Futter,
pneumatischer Brennerzustellung und Gegendruckpinole.

Doppel-Rundnaht-SchweiBautomat mit zwei Drehtischen
und zentraler Steuerung.

Drehtisch D1003 mit 3-Backen-Spannfutter und
Linearpendelgerat zum Auftragschweif3en.
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Drehtisch D302/60 auf Sockel mit automatischer
Schweifinahterkennung durch Laserabtastung.

Rundnaht-SchweiBanlage fiir lange Rohre mit einem
Durchmesser von 150 bis 500 mm.

Rundnaht-Schweiflanlage zum Schweif3en von
Rohr-Flansch-Verbindungen.




Rundnahtschwell3vorrichtungen

UBERSICHT DREHTISCHE
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. . D53/ 25 D102/60 D1003

Tragkraft (vertikal) 50 kg/0,5 kN 100 kg/1,0 kN 650 kg/6,5 kN 1000 kg/10 kN 5000 kg/50 kN
0,25 - 2,5 min"! i . 0,075 - 0,027 - 0,002 -
Drehzaht 0,70 - 9,0 min” 0.1-10min 0.05 - 5 min 3,26 min" 1,2 min™ 1,1 min”
2,5-15Nm
Drehmoment 25-10Nm 15-50 Nm 30 - 100 Nm 700 Nm 1025 Nm 5000 Nm
Planscheibendurchmesser 250 mm 400 mm 920 mm 1000 mm
. Ty niedrig: 320 mm 400 mm
Tischhohe: [ 800 mm 750 mm 970 mm 895 mm 1444 mm
.. niedrig: 270 mm 320 mm
Achshdhe: hoch: 750 mm 70 mm 825 mm 736 mm 1275 mm
Innendurchlass 10 mm 60 mm 47,5 mm 56 mm 60 mm
groBer Innendurchlass = 150 mm =
. o 50H7 o 78H7 @ 64H7 o 64H7
s 3 mm tief 3 mm tief (60) 3'mm tief 20 mm tief
( bei D102/150 - D302/150 ) = @154H7 25 mm tief (150) -
Kippwinkel - Planscheibe 135°
. manuell . motorisch motorisch .
Kippbewegung Klemmbar manuell klemmbar und einrastend v = 44°]sec v=63°/sec hydraulisch
Kippmoment 90 Nm 130 Nm 1100 Nm 3000 Nm 31750 Nm
max. Umlauf- niedrig: 450 mm 490 mm 1400 mm 2400 mm o.FV
durchmesser hoch: 1340 mm 1160 mm 2000 mm m.FV
Stromabnehmer 400 A (34 V) 80% ED 400 A 800 A 1200 A
Netzspannung 230V/240V 3x400V
Frequenz 50/ 60 Hz 50 Hz
5x4 mm2 5m
. 3x2,5mm?, 5x 2,5 mm?, . §
Netzanschlussleitung 5 m mit Schukostecker 5 m mit CEE-Stecker 16 A i CE3E2—itecker
S"chnlttstelle . FuBschalter; Hand- und Fernregler
fiir externe Bedienung
Drehzahlregelung 1:10 1:100 1:43,5 1:40 1:550
Endschalteriiberlappung 360° . )
+ Uberlappstrecke nein Option
. niedrig: 33 kg 55 kg 56 kg
Gewicht hoch: 4 kg 85 kg 86 kg 420 kg 550 kg 2200 kg

Dies ist nur ein Auszug aus unserem umfangreichen Automatisierungskatalog. Wir beraten Sie gerne!



GESTALTEN SIE IHRE
ZUKUNFT ERFOLGREICH.

Mit Merkle. lhrem Spezialisten
fiir SchweiBanlagen, Schweif3-
gerate, Brenner und intelligenten
Automatisierungssystemen. Mit
eigenen Tochtergesellschaften
und Werksvertretungen in
Deutschland, Europa und vielen
Landern der Welt.

Herzlich willkommen bei Merkle.

PRODUKTPROGRAMM

MIG/MAG SchweiBanlagen MADE IN
GERMANY

PulseARC Schweiflanlagen
TIG (WIG] SchweiBanlagen

Elektroden SchweiBlinverter

Plasma Schweif3- und Schneidanlagen agen-Technik GmbH

Schweif3- und Schneidbrenner 359 Kotz » Germany

Drehtische & Rollenbock-Drehvorrichtungen IX:

Systemautomaten-Bauteile & Komplettlosungen
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Merkle Robotics



